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PIJA CABEZA HEXAGONAL PUNTA BROCA

ventas@maxtool.com.mx

www.maxbolt.mx

(55) 5668 - 1000

k) espesor cabeza

c) espesor arandela

6338 100
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D) diámetro exterior rosca

p) peso rosca

l) longitudes
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2.50 - 6.00
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HV

0.15 - 0.28

mm

DUREZA DEL
NÚCLEO

PROFUNDIDAD
DE DUREZA

DATOS DE INSTALACIÓN

CARGA RECOMENDADA A EXTRACCIÓN EN CHAPA DE ACERO

ESPESOR DE CHAPA / CARGA RECOMENDADA

d
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Acero especial

para tratamiento

térmico SAE J403

1002

ABL

CÓDIGO MATERIAL

1000-1800 13 16.9

TIEMPO
MÁXIMO (s)

PAR MÁXIMO
(Nm)

1/4”

MEDIDA
FUERZA MÁXIMA
INSTALACIÓN (N)
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